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ROK LXVI

Wymagania dyrektywy 2004/22/EC (MID) w zakresie
oceny zgodnosci gazomierzy turbinowych

Wprowadzenie

Dyrektywa MID [1] (Measuring Instruments Directive)
nalezy do grupy dyrektyw nowego podejsécia, wdrazajacych
system oceny zgodnosci — zastgpujacy dotychczasowy
system prawnej kontroli metrologicznej w zakresie za-
twierdzenia typu i legalizacji pierwotne;.

Ocena zgodno$ci wiaze si¢ z przejéciem w 1985 r.
od dyrektyw ,,starego podejscia” do dyrektyw ,,nowego
podejscia” i ocena modutowa wyrobdw. Jest to spojny
system postgpowania, uregulowany w Polsce w ustawie
z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci [8].
Ocena wyrobdw dotyczy tylko wymagan zasadniczych,

a najprostsza metoda udowodnienia, ze wyrdb spehia te
wymagania jest wykazanie zgodnosci z norma europejska,
zharmonizowana z dyrektywa. Postgpowanie dowodzace
zgodnos$ci musi by¢ realizowane wedtug procedury zto-
zonej z jednego lub dwu, sposrdd kilkunastu modutoéw
oceny zgodnosci. Niektore moduty moga by¢ realizowane
przez samego wytworce, jednak wigkszo$¢ z nich wymaga
udziatu strony trzeciej, zwanej jednostka notyfikowana. Na
dowdd, ze wyrdb przeszedt oceng pomyslnie, na wyrobie
naktada si¢ znak CE, a producent wystawia deklaracj¢
zgodnosci.

DYREKTYWA 2004/22/EC (MID)

Dyrektywa w sprawie przyrzadow pomiarowych zostata
zaimplementowana do prawa polskiego poprzez: ustawg
z dnia 15 grudnia 2006 r. — 0 zmianie ustawy o systemie
oceny zgodnos$ci oraz zmianie niektdrych innych ustaw
[7], a takze rozporzadzenie ministra gospodarki z dnia
18 grudnia 2006 r. — w sprawie zasadniczych wymagan
dla przyrzadow pomiarowych [6].

Dyrektywe MID stosuje si¢ do urzadzen i systemow
z funkcjami pomiarowymi zdefiniowanymi w zatacznikach,
zawierajacych wymagania szczegdtowe dla nastepujacych
przyrzadow:

* wodomierzy (MI-001),

* gazomierzy i przelicznikow do gazomierzy (MI-002),
* licznikdw energii elektrycznej (MI-003),

* cieptomierzy (MI-004),

+ systemow pomiarowych do ciaglych i dynamicznych

pomiaréw wielko$ci cieczy innych niz woda (MI-005),
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* wag automatycznych (MI-006),

» taksometrow (MI-007),

* miar materialnych (MI-008),

* przyrzadéw do pomiaru wymiarow (MI-009),
 analizatoréw spalin samochodowych (MI-010).

W powyzszej dyrektywie wprowadzono dziesigcioletni
okres przej$ciowy, tj. do 29 pazdziernika 2016 r., w ktérym
obowiazywa¢ beda jednoczesnie dotychczasowe i nowe
zasady — dotychczasowe wobec przyrzadow pomiarowych
posiadajacych wazna decyzje¢ zatwierdzenia typu (wydana
przed 30 pazdziernika 2006 r.) oraz nowe — wobec przy-
rzadéw pomiarowych zgtaszanych od 30 pazdziernika
2006 r. i poddawanych ocenie zgodnosci.

Dyrektywa dotyczaca przyrzadow pomiarowych nie
obejmuje kwestii prawnej kontroli metrologicznej w za-
kresie legalizacji ponownej, ktora to zostala pozostawiona
do regulacji na poziomie krajowym.



artykuty

Jednostki notyfikowane

W przypadkach procedur, dla ktorych wymagany jest
udziat strony trzeciej, system oceny zgodno$ci nie moze
funkcjonowa¢ bez jednostek notyfikowanych. Jednostka
notyfikowana to instytucja niezalezna zaréwno od produ-
centa, jak i konsumenta, dziatajaca w sposob obiektywny
1 spelniajaca wymagania okreslone w dyrektywach.

Aby w Polsce instytucja mogta funkcjonowac jako jed-
nostka notyfikowana musi przej$¢ pomyslnie weryfikacje
Polskiego Centrum Akredytacji (PCA), czego nastgpstwem
jest otrzymanie akredytacji potwierdzajacej kompetencje
techniczne instytucji. Kolejnym wymogiem jest uzyskanie
autoryzacji wlasciwego ministra (czym potwierdza si¢
spelnienie wymagan ustawy o systemie oceny zgodnosci
i stosownych aktow wykonawczych).

Po przejsciu tych etapow instytucja jest zglaszana, czyli
notyfikowana, przez wtasciwego ministra Komisji Euro-
pejskiej. Po otrzymaniu notyfikacji Komisja Europejska
umieszcza jednostke notyfikowana w wykazie jednostek
notyfikowanych do poszczegolnych dyrektyw.

Akredytacja jest potwierdzeniem kompetencji tech-
nicznych jednostki. Decyzja o autoryzacji, wydajacy ja
organ potwierdza spetnienie przez jednostke autoryzowana
wszystkich kryteriow. Kryteria te znajduja si¢ w ustawie
o systemie oceny zgodnoSci oraz w wydanych na jej podsta-
wie rozporzadzeniach [4]. Wérod kryteriow tych (przyktad
wedtug dyrektywy 2004/22/WE) nalezy wymienic:

1. Jednostka, jej kierownik ani nikt z personelu zaanga-
zowanego przy ocenie zgodnos$ci nie moze by¢ kon-
struktorem, producentem, dostawca, instalatorem lub
uzytkownikiem przyrzadow pomiarowych bedacych
przedmiotem oceny, ani nie moze by¢ upowaznionym
przedstawicielem tych osob. Nie moga by¢ oni rowniez
bezposrednio zaangazowani w konstrukcje, produkcje,
marketing lub konserwacjg tych przyrzadéw, ani re-
prezentowac stron zaangazowanych w t¢ dziatalnosc.
Powyzsze kryteria nie wykluczaja jednak mozliwosci
wymiany informacji technicznych — stuzacych ocenie
zgodno$ci — pomigdzy producentem a jednostka.

2. Jednostka, jej kierownik oraz personel zaangazowany
w oceng zgodnosci sg wolni od wszelkich naciskow i ko-
rzys$ci — w szczegolnosci materialnych — ktoére moglyby
wplynac¢ na ich orzeczenie lub wyniki dokonanej przez
nich oceny zgodnosci, szczegdlnie pochodzacych od
0s0b lub grup oséb zainteresowanych wynikami oceny.

3. Ocena zgodnosci przeprowadzona jest z zachowaniem
najwyzszego stopnia uczciwosci zawodowej i z nie-
zbedna kompetencja w dziedzinie metrologii. Gdy jed-

nostka podzleca pewne zadania, najpierw upewni si¢, ze

podwykonaweca spetnia przepisy niniejszej dyrektywy,

a w szczegblInosci tego artykutu. Zgodnie z dyrektywa,

jednostka przechowuje stosowne dokumenty, oceniajace

kwalifikacje podwykonawcy 1 wykonane przez niego
prace — do wgladu wtadz notyfikujacych.

4. Jednostka ma mozliwosci przeprowadzania zadan oceny
zgodnosci w zakresie w jakim zostata wyznaczona — bez
wzgledu na to czy wykonuje je sama, czy tez sq one
wykonywane w jej imieniu i na jej odpowiedzialno$¢.
Dysponuje niezbednym personelem oraz ma dostep do
srodkéw niezbednych do podjgcia dziatan technicznych
i administracyjnych wynikajacych z oceny zgodnos$ci
we wiasciwy sposob.

5. Personel jednostki posiada:

— niezbegdne szkolenia techniczne oraz zawodowe,
obejmujace wszystkie zadania oceny zgodnosci,
do ktorych jednostka zostata wyznaczona,

— wystarczajaca znajomos$¢ regul odnoszacych sig do
zadan, ktére wykonuje oraz odpowiednie do takich
zadan doSwiadczenie,

— umiejgtnosci niezbedne do przygotowania certyfika-
tow, zapiséw i raportow, swiadczacych o wykonaniu
zadan.

6. Nalezy zagwarantowac bezstronno$¢ jednostki, jej kie-
rownika oraz personelu. Dochody jednostki nie moga
zaleze¢ od wynikow zadan, ktore wykonuje. Wynagro-
dzenie kierownika oraz personelu nie moze zaleze¢ od
liczby wykonanych zadan ani od ich wynikéw.

7. Jednostka jest ubezpieczona od odpowiedzialnos$ci
cywilnej, o ile odpowiedzialno$¢ ta nie wynika z prawa
krajowego panstwa cztonkowskiego.

8. Kierownik jednostki oraz jej personel sa zobowiazani
do przestrzegania tajemnicy zawodowej, dotyczacej
wszelkich informacji uzyskanych w czasie wypetniania
obowiazkoéw wynikajacych z niniejszej dyrektywy,
z wyjatkiem przekazywania ich wtadzom panstwa
cztonkowskiego, ktore wyznaczyto jednostke.
Instytut Nafty i Gazu jest jednostka notyfikowana

o numerze 1450 i posiada notyfikacj¢ dla gazomierzy
1 przelicznikow do gazomierzy (moduty B i D) w zakresie
posiadanej akredytacji. Laboratorium Metrologii Przepty-
wow INiG posiada akredytacje na badania gazomierzy
miechowych, turbinowych i rotorowych, czgsci ztacznych
do instalacji gazowych, przelicznikdw objetosci, przetwor-
nikow cisnienia i temperatury oraz czujnikow platynowych
termometrow rezystancyjnych.
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Moduty oceny zgodnosci

Nowe podejscie pociagnelo za soba konieczno$¢ uspraw-  zaawansowania wyrobu (np. etap projektowania, prototypu
nienia procedur oceny zgodnosci. Podejscie globalne wy-  lub petnej produkcji), sposobu oceny (kontrola dokumentow,
musito podejscie modutowe, ktore oznacza podziat pro-  zatwierdzenie typu, zapewnienie jako$ci) oraz instytucji
cedur oceny zgodnoSci na szereg osobnych operacji (tzw.  prowadzacej oceng (tj. producenta lub strony trzeciej). Pod-
modutéw). Moduly te r6znig si¢ w zaleznos$ci od stopnia  stawowe moduty oceny zgodno$ci zawarto w tablicy 1.

Tablica 1. Podstawowe moduty oceny zgodnosci [3]

A Wewngtrzna kontrola Obejmuje wewngtrzng kontrolg projektu i produkcji. Modut ten nie wymaga obowiazkowe-
produkcji g0 udziatu jednostki notyfikowane;.
Obejmuje fazg projektowania; po module B musi nastapi¢ modut przewidujacy przeprowa-
B Kontrola typu dzenie oceny w fazie produkcji. Certyfikat badania typu WE jest wydawany przez jednost-
(badanie typu WE) ’

ke¢ notyfikowana.

Obejmuje faz¢ produkcji i nastgpuje po module B. Zapewnia zgodno$¢ z typem posiada-
C | Zgodno$¢ z typem jacym certyfikat kontroli typu WE, wydany zgodnie z modutem B. Modut C nie wymaga
obowiazkowego udziatu jednostki notyfikowane;j.

Obejmuje faz¢ produkcji i nastgpuje po module B. Wywodzi si¢ z normy zapewnienia

D Z:(f)del::::.?mej akosci jakosci EN ISO 9002 i przewiduje interwencj¢ jednostki notyfikowanej, odpowiedzialnej
p J za zatwierdzanie i kontrolg wprowadzonego przez producenta systemu jakosci.
T Obejmuje fazg produkcji i nastgpuje po module B. Wywodzi si¢ z normy zapewnienia
E fv?zz\bwénemejakosm jakosci EN ISO 9003 i przewiduje interwencj¢ jednostki notyfikowanej, odpowiedzialnej

za zatwierdzanie i kontrol¢ wprowadzonego przez producenta systemu jakosci.

Obejmuje faz¢ produkcji i nastgpuje po module B. Notyfikowana jednostka sprawdza
F | Weryfikacja wyrobu zgodno$¢ z typem posiadajacym certyfikat badania typu, wydany zgodnie z modutem B
1 wydaje $wiadectwo zgodnosci.

Obejmuje fazg projektowania i produkeji. Kazdy pojedynczy wyrdb jest badany przez
G | Weryfikacja jednostkowa | jednostk¢ notyfikowana. Nastgpuje weryfikacja jednostkowa projektu i produkcji kazdego
wyrobu kontrolowanego przez notyfikowana jednostkg, ktéra wydaje certyfikat zgodnosci.

Wywodzi si¢ z normy zapewnienia jakosci EN ISO 9001 i przewiduje interwencjg noty-
H | Pelne zapewnienie jakosci | fikowanej jednostki, odpowiedzialnej za zatwierdzanie i kontrol¢ wprowadzonego przez
producenta systemu jakosci.

Rozwdj Badanie Potwierdzenie Sprzedaz Oprécz podstawowych
produktu typu/projektu zgodnosci z typem moduldéw oce ny zgo dnosci,
dyrektywa MID przewiduje
rowniez warianty modutow
N Modut F: > .
Modut B: weryfikacja produktu pOdStaWOWyCh’ np.: Al ClI,
badanie typu D1, E1, F1, H1. Wszystkie po-
Rynek Unii . .

Producent Europejskiej wyzsze procedury wymagajaq
, Modut p:k - od proc.iuce.nt.a opracowam.a?
Zapewmeine Jakosel odpowiedniej dokumentacji

produkcji . .

techniczne;j.
Dla gazomierzy miecho-
N ModutHI: . wych, turbinowych i rotoro-
petne zapewnienie jakosci wych oraz przelicznikéw do

w fazie projektowania i produkeji ) )
gazomierzy dyrektywa przewi-
duje nastepujace moduty oceny
Sci: B + +

Projektowanie Produkcja ZgOanSCI' B F"B D lub
H1. Przy wszystkich powyz-
Rys. 1. Mozliwe sposoby oceny zgodnosci z Dyrektywa MID szych modutach dla gazomie-
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rzy oraz przelicznikow konieczny jest udziat jednostki
notyfikowanej (strony trzeciej). Mozliwe rozwiazania
wyboru metody oceny zgodnoSci przedstawiono graficznie
na rysunku 1.

Najpopularniejsza metoda oceny zgodnosci gazomierzy
sa moduty B + D. Podstawowa zaleta tego rozwiazania jest
to, ze producent w procesie weryfikacji koncowej przyrza-
du moze sam nalozy¢ zaprojektowane przez siebie cechy
zabezpieczajace (zamiast poprzednio uzywanych cech
legalizacyjnych), co powoduje oszcze¢dnosci ekonomiczne.

artykuty

Modut B to badanie typu, czyli czgs¢ procedury oceny
zgodnodci, w trakcie ktorej jednostka notyfikowana bada
projekt techniczny przyrzadu pomiarowego oraz zapewnia
i deklaruje, ze konstrukcja spetnia wymagania powyzszej
dyrektywy. Modut D to deklaracja zgodnos$ci z typem na
podstawie zapewnienia jakos$ci procesu produkcyjnego;
zatem producent musi dziata¢ na podstawie zatwierdzonego
systemu jako$ci, dla kontroli i badania produkcji finalnej
przyrzaddéw pomiarowych oraz podlega¢ nadzorowi jed-
nostki notyfikowane;.

Potwierdzenie zgodnosci z wymaganiami zasadniczymi

Ocena zgodno$ci przyrzadu pomiarowego z wymaga-
niami zasadniczymi powinna by¢ przeprowadzona przy
zastosowaniu (z wyboru producenta) jednej z procedur
oceny zgodno$ci wymienionych w zataczniku szczegoInym
dla przyrzadu.

Najprostsza metoda udowodnienia, ze wyrob spetnia
te wymagania jest wykazanie zgodnosci z norma zhar-
monizowang z dyrektywa (w przypadku przyrzadéw po-
miarowych — dyrektywa NAWI [2] albo MID) lub ze
specyfikacja zharmonizowana z dyrektywa (dotyczy tylko
dyrektywy MID). Specyfikacje techniczne inne niz normy
europejskie to w szczego6lnosci dokumenty normatywne
Migdzynarodowej Organizacji Metrologii Prawnej (OIML),
uznane przez Komisj¢ Europejska i ogtaszane w Dzien-
niku Urzedowym Unii Europejskiej serii C. W przypad-
ku gazomierzy turbinowych normy zharmonizowane to
PN-EN 12261:2005 oraz PN-EN 12261:2005/A1:2008 [5],
natomiast specyfikacje zharmonizowanie to OIML R137-1
2006 [9].

Obie drogi prowadza do tego samego celu — jakim
jest wykazanie zgodnosci z wymaganiami zasadniczymi
dyrektywy — jednak w niektorych miejscach roznig sig
wymaganiami technicznymi, metodyka badan oraz oceng
wynikow.

Stosowanie norm zharmonizowanych jest dobrowolne,
w zwiazku z czym producent moze ich nie stosowac i wy-
kaza¢ zgodno$¢ w inny, wybrany przez siebie sposob — np.
na podstawie innych specyfikacji.

Przyrzad pomiarowy powinien spetnia¢ wymagania
zasadnicze okreslone w zataczniku I dyrektywy, odpowied-

nio uzupetione o wymagania szczegoétowe (zataczniki
MI-001 do MI-010). Wymagania dla gazomierzy znajduja
si¢ w zataczniku MI-002.

Niektore wyroby moga by¢ objete wieloma dyrekty-
wami Nowego Podejécia. Fakt ten wymaga od producenta
ogolnego rozeznania istniejacych dyrektyw (i ustalenia
tych, ktére maja zastosowanie do danego wyrobu), jak
rowniez przyporzadkowanych do nich norm zharmoni-
zowanych. Mimo dobrowolno$ci tych ostatnich, jesli
sa, to zaleca sig ich stosowanie, poniewaz jest to najla-
twiejszy, najpewniejszy i najtanszy sposob wykazania
zgodnos$ci wyrobu z wymaganiami. Znajomos¢ wiedzy
zawartej w normach zharmonizowanych jest zalecana
nawet w przypadku swiadomej rezygnacji producenta
z ich stosowania.

Niezaleznie od oceny zgodnos$ci z dyrektywa MID,
przyrzad pomiarowy moze wymagaé oceny zgodnosci
z innymi dyrektywami — np. z dyrektywa ci$nieniowa
PED, czy tez dyrektywa ATEX (dotyczaca urzadzen
1 systemow ochronnych przeznaczonych do stosowania
w przestrzeniach zagrozonych wybuchem). W zwiazku
z tym, oznakowanie zgodnosci CE i numer jednostki
notyfikowanej mozna umiesci¢ na przyrzadzie pomiaro-
wym nawet wtedy, gdy przyrzad nie byt poddany ocenie
zgodnosci z dyrektywa MID. Elementem oznaczenia,
$wiadczacym, ze przyrzad pomiarowy przeszedt pomysl-
nie oceng zgodnosci z dyrektywa MID, jest dodatkowe
oznakowanie metrologiczne. Producent powinien okresli¢,
z ktérymi dyrektywami wykazano zgodno$¢ przyrzadu
w deklaracji zgodno$ci.

Oznakowanie

Zgodno$¢ przyrzadu pomiarowego ze wszystkimi prze-
pisami dyrektywy MID powinna by¢ wskazana przez
umieszczenie na nim znaku CE i dodatkowego oznako-

wania metrologicznego — litery M i dwoch ostatnich cyfr
roku natozenia tego oznakowania. Litera M wraz z cyframi
powinna znajdowac si¢ w prostokatnej ramce.
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Norma zharmonizowana precyzuje rowniez jakie ozna-
kowanie — oprocz znaku CE — powinno znajdowac si¢ na
gazomierzu turbinowym (np. klasa doktadnos$ci, zakres
temperatury uzytkowania).

Polska norma PN-EN 12261:2005, wraz ze zmiang
PN-EN 12261:2005/A1:2008, okres$la warunki pomiaru
oraz wymagania i badania dotyczace budowy, wtasciwo-
$ci metrologicznych i bezpieczenstwa gazomierzy turbi-
nowych z mechanicznymi urzadzeniami wskazujacymi.  —
Uwzgledniono tutaj gazomierze turbinowe stosowane do  —
pomiaru objetosci paliw gazowych z pierwszej i drugiej  —
rodziny gazow; przy maksymalnym ci$nieniu roboczym  —
do 420 bar, rzeczywistym strumieniu do 25 tys. m’/h,  —

Rys. 2. Przyktad oznakowania

Badania typu gazomierzy turbinowych

na nastgpujace grupy:

Tablica 2. Wykaz wymaganych badan gazomierzy turbinowych [5]

w zakresie temperatur gazu i otoczenia (Srodowiska) wy-
noszacym co najmniej od —10°C do +40°C.
Wymagania normy PN-EN 12261 mozemy podzieli¢

sprawdzenie ogélnych wymagan normy,

badania dotyczace konstrukcji gazomierzy,
badania dotyczace wlasciwosci metrologicznych,
badania dotyczace bezpieczenstwa,

sprawdzenie zawarto$ci dokumentacji.

Lp. Nazwa badania Punkt normy PN-EN 12261

L Sprawdzenie ogdlnych wymagan normy oraz dokumentacji

1. | Klasyfikacja gazomierzy; przytacza i wymiary; zakres temperatury; $Srodowisko klimatyczne 4

2. | Ogolne wymagania konstrukcyjne i materiatowe 6.1;6.2.1;6.3.1; 7.1

3. Sprawdzenie oznakowania 8

4. Sprawdzenie zawarto$ci dokumentacji 9

1L Badania laboratoryjne

1. | Wyznaczenie bledow gazomierzy w temperaturze otoczenia 5.2.1

) Wyznaczenie straty ci$nienia o 529

(Maksymalna dopuszczalna strata ci$nienia)

3. Sprawdzenie powtarzalnosci metrologicznej 52.2

4. Sprawdzenie liniowos$ci 523

5. | Proba trwatosci (1000 godzin) 524

6. Sprawdzenie pozycji montazu 5.2.5

7. Sprawdzenie odpornos$ci na przeciazenia chwilowe 5.2.6

8. | Wyznaczenie bledéw gazomierzy w deklarowanym zakresie temperatury 52.7

9. Sprawdzenie odporno$ci na warunki instalacji 5.2.8 (zal. B)

10. | Sprawdzenie watkow wyjsciowych 5.2.10; 7.4

11. | Wytrzymato$¢ na cisnienie wewngtrzne 6.2.2

12. | Sprawdzenie szczelnosci zewngtrznej 6.2.3

13. | Sprawdzenie momentu skrgcajacego 1 zginajacego 6.2.4

14. | Badanie odpornosci urzadzenia wskazujacego i jego okienka na uderzenie 6.2.5

15. | Sprawdzenie odpornosci na transport i przechowywanie 6.2.6

16. Sp.ra\fvdzen%e odpornosci urzadzenia wskazujacego i tabliczek znamionowych na pro- 632

mieniowanie ultrafioletowe

17. | Sprawdzenie odpornosci na korozj¢ zewngtrzna 6.3.3
17.1. | Sprawdzenie odpornosci na zarysowanie 6.3.3.1
17.2. | Sprawdzenie przylegania powloki ochronnej 6.3.3.2
17.3. | Sprawdzenie odporno$ci na mgl¢ solna 6.3.3.3
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Tablica 2. Wykaz wymaganych badan gazomierzy turbinowych [5]

Lp. Nazwa badania Punkt normy PN-EN 12261
18. | Sprawdzenie wyjmowanych mechanizméw gazomierza 6.4

19. | Sprawdzenie urzadzen wskazujacych i wyposazenia 6.5.1

20. | Sprawdzenie sprzggta magnetycznego 6.5.2

21. | Sprawdzenie otworow impulsowych ci$nienia 6.6.1

22. | Sprawdzenie otworow temperaturowych 6.6.2

23. | Sprawdzenie smarowania 6.7

24. | Badanie liczydta gazomierza 7.2

25. | Badanie nadajnika impulsow 7.3

26. | Badanie elementu kontrolnego 7.5

Zmiana harmonizujaca do normy PN-EN 12261:2005/
A1:2008 wprowadza obligatoryjne wymaganie, ze gazo-
mierze turbinowe sg przyrzadami pomiarowymi klasy 1.
Dodatkowym wymaganiem jest zmniejszenie dopuszczal-
nych bledéow granicznych (MPE) do 0,5% w przypadku,

gdy w zakresie strumieni objetosci od Q, do Q,,.. bledy
te maja taki sam znak. Powyzsze wymagania stawiane
gazomierzom turbinowym przez norm¢ PN-EN 12261
W znaczacym stopniu wptywaja na poprawe jakosci tych
gazomierzy.

Podsumowanie

Oznakowanie CE utatwia swobodny przeplyw urzadzen
pomiarowych wewnatrz Wspolnoty Europejskie;.

Obecnie trwa okres przejSciowy, w ktorym obowiazuja
jednoczes$nie stare i nowe zasady wprowadzania przyrza-
doéw pomiarowych do obrotu i uzytkowania. Przyrzady
pomiarowe majace wazna decyzje zatwierdzenia typu
moga by¢ produkowane i poddawane legalizacji pierwotne;j
az do wygasnigcia terminu waznosci tej decyzji (ale nie
dhuzej niz do 29 pazdziernika 2016 r.). Nowe konstrukcje
przyrzadéw pomiarowych, zglaszane od 30 pazdziernika
2006 r., sa poddawane ocenie zgodnosci.

Zgodnie z przyjeta koncepcja, uwarunkowana po-
wszechnoscia zastosowania dyrektyw, uyymowane w niej
zagadnienia formutowane sa w sposob og6lny — tak, aby
mogty obja¢ mozliwie wszystkie przypadki dotyczace tego
przedmiotu. Postanowienia dyrektyw wskazuja przede
wszystkim cele, jakie nalezy osiagnaé oraz sugeruja kierun-
ki dziatan prowadzacych do ich osiagnigcia; pozostawiajac
uzytkownikowi swobod¢ w wyborze sposobow realizacji
tych celow. Nie narzucaja zatem jednolitych rozwiazan,
jednak w zakresie osiggania wytyczonych celow wymagaja
aktywnosci 1 inwencji podmiotow, ktorych dotycza.

Artykul nadestano do Redakcji 22.10.2010 r. Przyjeto do druku 9.11.2010 1.
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